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TEKNISK DATABLAD nr. 12.03

MAXREST -

PASSIVE

KORROSIONSBESKYTTELSE TIL ARMERINGSSTAL OG
ANDRE JERN ELLER STALOVERFLADER C G

BESKRIVELSE

MAXREST® PASSIVE er et flydende 1-kompo-
nentprodukt, der er klar til brug som rustomdanner
og beskyttende belaegning af armeringsstal og an-
dre stal- og jernoverflader mod korrosion.

MAXREST® PASSIVE neutraliserer efter pafgring
korrosionsprocessen, reagerer hurtigt med rusten
og omdanner rusten til en stabil passiv beleegning,
der giver fuld beskyttelse mod korrosion, salte,
syre- og alkaliangreb.

ANVENDELSESOMRADER

¢ Rustomdanner og beskyttelse af armering i be-
tonreparationer, der udsaettes for aggressive
forhold som f.eks. i kystomrader, industrimiljger
osv.

o Korrosionsbeskyttelse mod angreb fra steerke
kemiske stoffer som f.eks. fortyndet alkali- og
syreoplgsning.

o Vedhaeftningsforbedrende middel eller priming
pa metaloverflader til efterfglgende overflade-
behandlingssystemer.

FORDELE

e Fremragende vedhaeftning pa metal. Produktet
reagerer selv pa stal, der er sandblaest til hvidt
metal, eller pa kun delvist rustne overflader.
Hurtig tarring, muliggar en hurtig reparation.
Klar til brug: 1-komponent produkt kan pafgres
med pensel, rulle eller sprgjteudstyr.

e Miljgvenligt: Vandbaseret, oplgsningsmiddel-
frit og et ikke-braendbart produkt.

UDFORELSESINSTRUKTIONER

Forberedelse af overfladen

Fjern lgs og usund beton omkring den rustende ar-
mering. Der skal fiernes sa tilstreekkelig meget be-
ton pa bagsiden af armeringsstaengerne til at give
plads til rengaringsbehandling.

Metaloverfladen skal vaere ren og fri for maling, be-
lzegninger, udbladninger, lgse partikler, fedt, olier,
haerdningsmidler, friggrelsesmidler, stev, gips-
puds, organisk veekst eller andre forurenende stof-
fer, der kan pavirke produktets vedhaeftningsevne.

Distribrueret af

Behandl metaloverfladen for at fjerne rust ved
hjeelp af stalbgrste, nélepistol osv., indtil overflade-
behandlingsklassen St-2 opnas. Renggr derefter
den forberedte overflade med rent vand og en fug-
tig klud.

UDFQORELSE

MAXREST® PASSIVE leveres klar til brug, produk-
tet kraever ingen fortynding eller tilseetning af andre
materialer.

Far pafaring reres emballagens indhold om med et
tort og rent veerktgj eller helst mekanisk, f.eks. med
en elektrisk boremaskine med lav hastighed (300-
400 omdrejninger pr. minut) udstyret med en ragre-
stav, indtil der opnas et homogent produkt i farve
og konsistens. Der méa ikke blandes i laengere tid,
og der ma ikke anvendes en hgjhastighedsblander,
som kan medfgre luftbobler.

Pafar to lag med pensel, airless sprajteudstyr eller
ved nedsaenkning af det element, der skal beskyt-
tes. Andet lag skal pafgres, nar farste lag er tort at
rere ved, dvs. mellem 2-3 timer ved 20°C. Undga
at plette betonen omkring armeringen. Der kan pa-
fores flere pa hinanden fglgende lag, hvis det er
ngdvendigt.

BEGRANSNINGER

Ma ikke anvendes i regnvejr, eller nar der forventes
regn, kontakt med vand, kondens, fugt og dug in-
den for de farste 24 timer efter pafgringen.

Det optimale temperaturomrade for anvendelse er
fra 10°C til 30°C. Ma ikke pafares, nar underlaget
og/eller den omgivende temperatur er pa eller un-
der 5°C, eller nar temperaturen forventes at falde
til under 5°C inden for 24 timer efter pafgring. Ma
ikke paferes pa frosne eller frostdeekkede overfla-
der.

Ved anvendelse ved varme temperaturer (> 35°C),
lav relativ luftfugtighed og/eller blaesende forhold,
dvs. om sommeren, skal direkte sollys undgas.
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MAXREST® PASSIV

CURING

MAXREST® PASSIVE kan deekkes med reparati-
onsmegrtel 3-4 timer efter pafgring eller overtreek-
kes med andre epoxy- eller polyurethanbelaegnin-
ger 24 timer efter pafering.

Lavere temperaturer og/eller hgjere R.H.-veerdier
forleenger haerdningstiden.

RENG@RING

Alt blandings- og paferingsveaerktgj/udstyr skal ren-
geres med vand straks efter brug. Nar produktet er
haerdet, kan det kun fijernes mekanisk.

FORBRUG

Det anslaede forbrug for MAXREST® PASSIVE er
0,15 kg/m? pr. lag for en tarfilmtykkelse pa 50 um,
dvs. et samlet forbrug pa 0,3 kg/m? pafert i to lag.

Disse tal er vejledende og kan variere afheengigt af
porgsitet, struktur og lign. for underlaget og pafg-
ringsmetoden. Udfgr en indledende test pa stedet
for at fastsla det samlede forbrug.

VIGTIGE INDIKATIONER

e Der ma ikke tilseettes vand, cement, oplas-
ningsmidler, tilsaetningsstoffer, aggregater el-
ler andre forbindelser.

Distribrueret af

e Overhold de anbefalede forbrug pr. lag.

e For andre anvendelser, der ikke er specificeret
i dette datablad, for yderligere oplysninger eller
spergsmal vedrgrende anvendelsen af produk-
tet, kontakt venligst Pro-Tex.

FORPAKNING
MAXREST® PASSIVE leveres i 1, 5 og 25 liters
plastdunke.

OPBEVARING

12 maneder i udbnet og ubeskadiget original for-
seglet emballage. Opbevares koligt, tgrt og over-
deekket, beskyttet mod fugt og frost og uden direkte
sollys ved temperaturer fra 5°C til 30°C.

SIKKERHED OG SUNDHED
Se tilhgrende sikkerhedsdatabladet for
MAXREST® PASSIVE.

Bortskaffelse af produktet og dets emballage skal
ske i henhold til de gaeldende officielle bestemmel-
ser og er slutbrugerens ansvar.
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TEKNISKE DATA

Produktetegenskaber

maling af armering med barrierebelaegninger (Princip 11-CA / 11.2).

CE-meerkning, EN 1504-7 Beskrivelse. Aktiv overfladebehandling med korrosionsinhibitorer til korrosionsbeskyttelse af
stalarmering i betonkonstruktioner i bygge- og anlaegsarbejder. Principper/metoder. Kontrol af anodiske omrader ved ma-
ling af armering med beleegninger indeholdende aktive pigmenter (Princip 11-CA / 11.1), Kontrol af anodiske omrader ved

Generelt udseende og farve Hvid veeske
Massefylde (g/cm?) 1,18 £ 0,10
Flygtige organiske forbindelser, (g/l) Ingen
Anvendelse og hardningsbetingelser
Anvendelsestemperatur for substrat og omgivelser, (°C) > 5til <35
Ventetid mellem lagene ved 20 °C og 50 % R.H., (h) 2-3
Heerdningstid ved 20 °C og 50 % R.H., (h)

- Overdeekning med reparationsmgrtel 3-4

- Overfladebehandling med epoxy- eller polyurethanbelaegninger 24
Egenskaber for haerdede produkter
Vedheeftning til stal, (MPa) 49+05

Korrosionsbeskyttelse, EN 15183

Belagte stalzoner er fri for korrosion og
rustkryb ved den slebne pladekant < 1

mm
Brandsikring, BS 473-7 Egnet
Tykkelse/forbrug*
Torfilmtykkelse pr. lag/samlet anvendelse, (um) 50/100
Forbrug pr. lag/samlet pafgring (kg/m?) 0,15/0,30

* Disse tal er kun vejledende og kan variere afhaengigt af porgsitet, tekstur, underlagets tilstand og pafgringsmetode. Udfer en indledende

test pa stedet for at fastsla det samlede forbrug.

GARANTI

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores erfaring og tekniske viden, som vi har opnaet gennem laboratoriefors@g og bibliografisk materiale.

DRIZORO®, S.A.U. forbeholder sig ret til at indfere andringer uden forudgaende varsel. Enhver brug af disse oplysninger ud over de formal, der udtrykkeligt
er angivet i databladet, vil ikke veere virksomhedens ansvar, medmindre vi har givet tilladelse hertil. Vi patager os intet ansvar, der overstiger veerdien af det
kabte produkt. De viste data om forbrug, maling og udbytte er kun vejledende og baseret pa vores erfaringer. Disse data kan variere pa grund af de specifikke
atmosfeeriske og arbejdspladsbetingelser, sa der kan opleves variationer fra dataene. For at fa kendskab til de reelle data skal der foretages en test pa
byggepladsen, og den udfgres pa kundens ansvar. Vi patager os intet ansvar, der overstiger vaerdien af det kebte produkt. Ved enhver anden tvivl skal du

kontakte vores tekniske afdeling. Denne version af databladet erstatter den tidligere.

DRIZORO, S.A.U.
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